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Cryo-Tec to technologia gtebokiego
wymrazania w piecu prozniowym do
obrobki cieplnej lub w komorach
kriogenicznych z opcjg kontrolowanego
wygrzewania po zamrozeniu

crvo-Tec
usuniesz naprezenia po obrdébce cieplnej,

« zreadlizujesz w jednym procesie catg
technologie OC i CCH np.: naweglanie,
hartowanie, odpuszczanie, gtebokie
wymrazanie do -186°C, usuniesz austenit
szczgtkowy po hartowaniu,

« ustabilizujesz wymiarowo swoje detale,

« zwiekszysz twardos¢ i zywotnos¢ narzedzi.

Technologm Cryo-Tec:

innowacyjne potgczenie funkciji kilku
urzgdzen w jednym uktadzie hybrydowym

« dowolna konfiguracja procesow
technologicznych takich jak : hartowanie,
odpuszczanie, naweglanie, azotowanie,
PVD,

+ funkcjonalnos$¢ pozwala na wykonanie
procesu wymrazania w tej samej komorze
co hartowanie,

+ kontrolowana szybko$¢ wkraplanego
ciektego azotu do przestrzeni wymrazania.

Zale’ry piecow Gryo-Tec:
niski koszt procesu,
« bezpieczna eksploatacja,
+ elastycznos$c¢ konfigurowania procesow,
« kontrolowana szybkos$¢ zamrazania
i odmrazania w zakresie +/- 2°C,
+ stabilizacja wymiardw detali wskutek
gtebokiego wymrazania,
« przemiana austenitu szczgtkowego
w martenzyt.

Kreatywne mysienie
= Innowacyjny produkt

www.amphtt.com
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Ponizsza tabela przedstawia typoszereg
urzgdzen hybrydowych. W zapytaniu
ofertowym nalezy podac¢ gabaryt wsadu
i planowane procesy technologiczne Iub
wykaz materiatdbw przeznaczonych do
procesow wymrazania. Proces Cryo-Tec moze
by¢ zaimplementowany bezposrednio w piecu
prozniowym lub w specjalnej komorze
kriogenicznej z kontrolowang szybkoscig
zamrazaniaiodmrazania. Opcjonalnie komora
moze by¢ wyposazona w system grzejny do
250°C. Uktad wymrazajgcy nie wymaga
instalacji sprezarek ani wymiennikow. System
jest oparty na precyzyjnym wkraplaniu
ciektego azotu bezposrednio do komory
robocze;.

Komory o poziomej orientacji wsadu serii CHC

Typ Wymiary uzyteczne komory W xHxL[mm] Masa wsadu [kg]
CHC 30/30/60 300 x 300 x 600 150
CHC 45/45/60 450 x 450 x 600 250
CHC 60/60/90 600 x 600 x 900 600
CHC 90/90/125 900 x 900 x 1250 1500
CHC 90/90/155 900 x 900 x 1550 1800
CHC 90/90/185 900 x 900 x 1850 2000
CHC 120/120/155 1200 x 1200 x 1550 2500
CHC 120/120/185 1200 x 1200 x 1850 3000
CHC 140/140/185 1400 x 1400 x 1850 3500
CHC 140/140/280 1400 x 1400 x 2800 5000

Komory o pionowej orientacji wsadu serii CVC

Typ Wymiary uzyteczne komory @x H [mm] Masa wsadu [kg]
CVC 30/60 300 x 600 100
CVC 60/90 600 x 900 600
CVC 90/125 900 x 1250 1200
CVC 90/150 900 x 1500 1500
CVC 125/125 1250 x 1250 2000
CVC 125/150 1250 x 1500 2300
CVC 125/185 1250 x 1850 2800
CVC 150/150 1500 x 1500 3000
CVC 150/185 1500 x 1850 3500
CVC 220/220 2200 x 2200 4000
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tel. +48 68 382 26 44  fax +48 68 382 26 40
tel. +48 68 382 26 48 e-mail: info@amphtt.com

Krajowy Rejestr Sqdowy w Zielonej Gérze nr KRS: 0000211107
Wysoko$¢ kapitatu zaktadowego 174 400,00 PLN
NIP: PL 927-183-92-80
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